Infinite o-'SC

INFINITE SC ist speziell ent-
wickelt fur die Adaption von
Laserscanner fiir Reverse En-
gineering und Messen gegen
CAD Daten.

= Sieben b;weglfche Achsen

= Rotationsachsen ohne Drehwﬁ@m‘ nzung

= Wechsel von Tastern und Sensoren ohne
Werkzeug und ohne Neukalibrierung und
Messprogrammunterbrechung.

= Integrierter Balancer
= Zweite Tasteraufnahme
L ]
= Interne Verkabelung fiir Laserscanner g

L
= Messarme aus temperaturstabiler Kohle-
faser

= Universelles Befestigungssystem
= Heidenhain Winkeldrehgeber

= Integrierte Wireless LAN Kommunikation
und Lithium-lonen-Batterie

= Integrierte Dlglallﬂ'lmera

Der Quantensprung in der portablen
Koordinaten-Messtechnik

Der 7-Achs-Messarm INFINITE SC ist eine spezielle Entwicklung fiir die Adaption von Laser-

scanner fiir Reverse Engineering und Messen gegen CAD Daten. Seine sieben beweglichen

Achsen bieten eine fast unbegrenzte Bewegungsfreiheit beim Scannen. Er ermoglicht einen
parallelen Einsatz von mechanischen und/oder elektronischen Tastern. Die Verkabelung fiir

Laserscanner verlauft intern und ist Laserscanner Hersteller-unabhangig,.

Mit ROMER, dem Entwickler der mobilen 3D-Messarme, profitieren Sie von schnel-
len, intuitiven Messungen ohne Einschrankungen.

FEMET GmbH

Akkreditiertes Pruflabor - Scanning Technology - Systemhaus Messtechnik

Telefon: 06553 9008-0 www.femet.de

Telefax: 06553 9008-20 2:1"61'("10;2?1?:;?‘2: www.femet-geomagic.de
E-Mail : anfrage@femet.de www.femet-scanworks.de
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Technische Spezifikation
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Test Methoden

{a) Einzelpunkt-Kugeltest

Der Quantensprung in der portablen
Koordinaten-Messtechnik o Funan ufgenommen, aus.

diesen der Mittelwert berechnet, um
damit als Ergebnis den Kugeimittel-
punkt aus verschiedenen Antast-
richtungen 2u erhalten. Die Genau-

Genauigkeitsspezifikation igkeitsangabe ist die Bandbreite der
Abweichungen. bezogen auf den
Messbereich Einzelpunkt- Einzelpunkt- 3D-Langermess- berechnelen Kugelmitielpunid. Die-
3 2 ser Test ist nicht zu empfehlen fir
Modell (Kugeldurchmesser) Kugeltest (3) Reproduzierbar- unsicherheitstest Gewicht . pesiimmung der Systemrepro-
mm mm keitstest (b) mm (c} mm ke duzierbarkeit. Mittelwert und Range

dieses Tests geben nicht die reale
Reproduzierbarkeit an, Romer emp-

5018SC 1800 0,017 0,024 0,035 8,0 fiehlt daher diese Daten nicht fur die
— Bewertung von Leislungsdaten eines
5024SC 2400 0,020 0,028 0,040 8.3 portablen Koordinatenmessgerates

i heranzuziehen.

50285C 2800 0,032 0,045 0,064 8.5
(b)Einzelpunkt-Reproduzierbarkeits-
5030SC 3000 0,036 0,050 0,071 8,8 test
Der Test wird an einem Triple-Punkt
50365C 3600 0,050 0,070 0,100 9.1 oder einer konischen 8ohrung
durchgefuhrt, Die Messpunkte
Testmethoden gemass ASME-Standard B89.4.22 - Alle Ergebnisse bei + 2 Sigma werden aus den unterschiedlichsten

winkelstellungzen und Extremlagen
des Messarrmes aufgenammen.
Jeder einzelne Messounkt wird zur
B‘t:recm;ung il]er Eandbr\-':lg WR,\'
i i Abweichung bezogen auf den Mit-
Standardkonfiguration Erweiterungen bl S
herangezogen, Das Ergebnis der

* Infinte Arm » Geomagic - Punktewolken-Verarbeitung tEmzelbpunl;:-ﬁepro"clu;iergt;a:keeqls-
Y : : ests beinhaltet alle Moglichkeiten
» Software Interface WinRDS » PolyWorks - Punktewolkien-Verarbeitung e Bt Pkt A e don
» Tasterset @ 15mm, @ 6mm, Spitze » PC DMIS - Messen von Regelgeometrien, unterschied|ichsten Antastricniungen
ROMER Inc. + HUB Box CE 3D-Freiformflachen mit und ohne CAD-Daten U Fwragen des Hssnnes
a Hexagon Metrology Company + Befestigungsplatte mit Magnete * Laserscanner o
51170 Grand River Ave. = integrierter Balancer * Verfahrbare Cerateaufnahme te) gwnigpmess‘;r;SiChedrﬂ:E:'lt;ttesiésl
h . i . . T Ngen UnNsi A
xom, M| 48393 « zertifizierter Priifstab * Messbereichsenweiterungen e s el anes

* Transportkoffer « Elektr. schaltendes Tastsystem zertifizierten Langenstandards.
der an verschiedenen Positionen
+001 2 und Winkelstellungen im gesamten
Y » erreichbaren Messvolumen des
01 248.449,9445 Messarmes gemessen wird. Das
) Ergebnis dieses Tests bewenet die
sales@romer.com Lestungsdaten des Messgerales

: unter den in der Praxis vorliegenden
WWW.romer.com Bt Oitaor Mectist Bie
beste Mittel zur Bewertung der
Genauigkeit und Reproduzierbarkeit
des Messgerates, da die Messungen
an definierten Langen mit den aktu-
ellen Messungen vorliegt.

ROMER Produkte sind in den
folgenden Hexagon Metrology Precision Centers erhaltlich:

Deutschland: Munchen: Tel. 089 149810-0, Fax 089 149810-59 - Sarstedt; Tel. 050 6698 990, Fax 050 6698 99-21 150 9001 zertifiziert
Wetzlar: Tel. 064 412 07 0, Fax 06441 207 122. Frankreich: Bron (Lyon): Tel. 04 72 37 90 60, Fax 04 72 37 90 61 - ROMAER ~ AN chN oAl oR: BRGer: sl Foa Ve
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Grugliasco [TO}: Tel. 011 4025111, Fax 011 7803254 - Verona: Tel. 045 80 70 174, Fax 045 80 70 295. Polen: Warschau:

Tel. 022 338 15 00, Fax 022 3318 15 22. Spanien: Cerdanyola del Valles (Barcelona): Tel. 93 594 69 20, Fax 93 594 69 21

Schweden: Eskilstuna: Tel. 016 16 08 00, Fax 016 16 08 90 - Spanga; Tel. 016 16 08 80. Fax 016 16 08 90 - Trollhdttan:

Tel. 052 01 51 61, Fax 016 17 06 39. Schweiz: Crissier: Tel. 021 633 50 32, Fax 021 633 50 34. Grossbritanien: Huntingden,

Swinden, Telford: Tel. 0870 446 2667, Fax 0870 446 2668 - Milton Keynes: Tel. B70 4462667, Fax 1539 737876
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